Katalogovy list: IMPREGNANTY
NH 91 aNH 91 LVu

Pouziti:

Jsou uréeny na impregnaci vinuti vysoko mechanicky a tepelné namahanych elektrickych to€ivych stroji a
transformatorti tepelné ttidy H (180°C) diskontinualni technologii namacenim nebo zaplavovanim za
atmosférického tlaku nebo ve vakuu a tlaku. Impregnant NH 91 se dodava podle TP VUKI -0174/73,
impregnant NH 91 LV podle PT VUKI — 0207/97. Redidlo: stabilizator ZV 91.

Charakteristika:

NH 91 a NH 91 LV jsou jednoslozkové impregnanty na bazi modifikované nenasycené polyesterové Zivice
rozpustné v diallylftalaté. Vytvrzuji se 3 — 5 hodin pti 135 — 150 °C od dosaZeni pfislusné teploty ve vinuti.
Impregnanty jsou odolné vici freontim, transformatorovym olejlim a radioaktivnimu zareni.

Zpracovatelské vlastnosti:

Nazev Jednotka NH 91 NH 91 LVu NH 91 MV
Hustota (DIN 53217) 25°C | kg/m’ 1130-1180 1130-1140 1150-1180
Vytokova ¢as (DIN pohar 4) 25°C S 110-150 50-60 180-280
40°C 40-50
Viskozita 25°C | mPas 600-800 200-400 1200-1600
40°C 150-200
Skladovatelnost max. 25°C M¢sice min.12 min. 12 min. 12
Teplota vzplanuti (Cleveland) °C 145 145 145
Tlak nasycenych par 25°C Mbar 0,0013 0,0013 0,0013
100°C 0,26 0,26 0,26
Cas gelovani® 130°C 7-9 6-8 8-10
140°C Min 4-5 4-5
150°C 3-4 3-4
Cas zpracovatelnosti (kritérium:
Zvyseni viskozity na dvojnasobek) 50°C Den 50 50 50
Zkouska vlivu impregnantu na lakované draty”® 0-1 0-1 0-1
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Vlastnosti ve vytvrzeném stavu:

Nazev Jednotka NH 91 NH 91 LVu NH 91 MV
Presychani do hloubky™>* 1.1.1.1.° 1.1.1.1.° S1
0.1.1.1. 0.1.1.1. Ul
111
Cas vytvrzovani pro pfipravu vzorku 150°C H 4 4 4
Elektricka pevnost® 23°C | KV/mm 120-150 120-150 120-150
Vnitini rezistiva® 23°C{ Qm 10" 10" 10"
155°C a.m 10" 10*
180°C om 10" 10" 10"
po96hvevodé | o m 10" 10" 10"
Sila zpevnéni navinuté civky® 23°C N 350-400 300-350 300-350
155°C N 120-150 130-160
180°C N 80-100 90-120 80-100
Sila zpevnéni navinuté stocené civky® 23°C N 200-250 200-250 180-200
155°C N 100-120 100-120
180°C N 60-90 60-90 40-60
Teplota sklovaténi (Tg) °C 140 140
Teplotni index’ Sila zpevnéni 22N °C 183 183
(stocena civka)
Zkusebni napéti 700 V °C 181 181
(stoCené pary)
Teplotni index UL File E233982 °C 180 180 180
1 DIN 16 945 Verfahren A
2 STN 673150 ¢l. 11, metoda B, po ptisobeni 60min pii 70 °C
3 4,5 hod pti 100°C +1,5 hod pti 110 °C +2 hod pti 120 °C
4 DIN 464 48 Blatt 1
5 NEMA Standard RE 2 — 1987
6 STNIEC 1033
7 IEC 60216
8 Polyesterimid, Polyesterimid + amidimid
9  Vzhled vzorku: houZzevnaty, bez trhlin a bublin, povrh hladky, nelepkavy

Baleni a skladovani:

Impregnanty se dodavaji v nevratnych, Cistych, pro jiny vyrobek nepouzitych sudech DG 55 obsahu 216,5 1,
piipadné v obalech podle dohody mezi odbératelem a dodavatelem.

Impregnanty se skladuji v tésn€ uzavienych obalech v suchém vétraném skladu pfi teploté max. +25°C, ktery
odpovida STN 650201.
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