Katalogovy list:
Lak povrchovy elektroizolacni S 1903

SloZeni: Roztok epoxyesterového pojiva v organickych rozpoustédlech. Vyrabi se v jedné
jakosti v pfirodni barvé za dodrZzovani predepsanych technologickych podminek.

Pouziti: 1) lakovani plo$nych spojt pro aplikaci do minus 60°C
2) izola¢ni a montazni lak pro trafoplechy
3) impregnace malych elektromotorti bez vypalovani
4) tepelna izolaéni tfida F

Doporucena technologie: 1) Pro lakovani ploSnych spoji se fedi denaturovanym lihem a je
péjitelny cinovou vinou.
2) Trafoplechy se macenim nalakuji, nechaji zaschnout a sloZzi se na sebe. Pracovni teplotou se slepi v
mechanicky pevny monoblok.
3) Lak obsahuje termosetickou piisadu, ktera zméni provozni teplotou impregnant v termoset s
elektroizolacnimi vlastnostmi vypalovacich lakd. Vyrobek je uren pro povrchovou tpravu cel
impregnovaného vinuti, generator(, transformatorti a jinych elektrickych zafizeni s provozni teplotou
nad 150°C. K upravé aplikacnich vlastnosti se pouzivaji fedidla S 6904, S 6003 nebo denaturovany
lih. Pied zpracovanim je nutno vyrobek upravit podle zisad CSN 670810

NanaSeni: Macenim, vakuovou impragnaci.

Upozornéni z hlediska bezpe¢nosti a ochrany zdravi pii praci: Vyrobek obsahuje
organické rozpoustédlo (xylen) a dale melaminoformaldehydovou pryskyfici, kterd mize pti pouzivani
vyrobku uvolnit formaldehyd, ktery mé vysoce drazdivé a toxické ucinky na sliznice dychacich cest.
Pryskyfice samotna i unikajici formaldehyd mohou vyvoléavat alergické reakce. Pfi praci s vyrobkem
je nutné dodrzovat zasady bezpeénosti a ochrany zdravi pii praci, uvedené v CSN 672003.



Vlastnosti natérové hmoty:

Vzhled

¢ira kapalina bez cizich mechanickych

necistot a usazenin

Vytokova doba v s pti 20°C
Obsah netékavych slozek v %
Reditelnost fedidlem S 6904
nebo S 6003 v poméru 1:1

Cislo kyselosti v mg KOH/100g

Vlastnosti pri zasychani:

Na skle pii 20°C
Po prisouseni na 80°C
Po ptisouseni na 100°C

Vlastnosti zaschlého natéru:

Vzhled filmu na skle Al a Cu
plechu

Tvrdost kyvadlovym ptistrojem v %
Elektricka pevnost na Cu plechu

v kV/mm po ptisuseni 2x16 hod

Po uloZeni 24 hod do vody
Nasékavost filmu na Cu plechu

po ulozeni 24 hod do vody

nejvyse 400
nejméné 40

vyhovuje zkousSce
nejvyse 5

8 hod
1 hod
0,5 hod

hladky,leskly, slity film bez mechanic-
kych necistot
nejméne 45

nejméné 80

nejméné 40

nejvyse 1

Informativni poZarné-technické parametry:

hotlava kapalina II. tfidy nebezpecnosti; skupina vzniceni A; nesmisitelny s vodou; vyhfevnost v kJ/kg
- 600; hustota v kg/m3 pti 20°C - 880 az 900; vhodnym hasivem je snéhovy hasici pfistroj.

Baleni: Sudy asi 180 kg plechovky 15 kg.

Skladovatelnost: 6 mésicu.
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