Katalogovy list: ZAKAPAVACI
IMPREGNANT NHZ 94

Pouziti:

Je ur€eny na impregnaci zakapavanim mechanicky a teplotné¢ vysoko namahanych vinuti alternatorti a
rychlootackovych elektrickych tocivych stroji pro doméci spotfebice a rucni naradi teplotni tfidy H
(180 °C). Zakapavaci impregnant NHZ 94 se dodava podle TP VUKI - 0204/96.

Charakteristika:

Zakapavaci impregnant NHZ 94 je roztok modifikovan€é nenasycené polyesterové zivice
v diallylftalaté. Pfed zpracovanim se musi smichat s iniciatorem Z 83 v hmotnostnim poméru 100:2.
Vyznacuje se kratkym Casovym vytvrzenim pii 150 °C. Jim impregnované vinuti ma velmi dobré
mechanické zpevnéni, odolnost vici param rozpoustédel, transformatorovym olejiim, freonim a
radioaktivnimu razeni.

Zpracovatelské vlastnosti:

Hustota (DIN 53 217) 25 °C Kg/m® 1130-1180
Vytokovy cas (DIN odmérka 4) 25°C S 110-150
40°C 40-50
Viskozita 25°C MPa.s 600-800
40°C 150-200
Skladovatelnost max. 25 °C Mesic Min. 12
Teplota vzplanuti °C 145
Tlak nasycenych par 25°C mbar 0,0013
100 °C 0,26
Cas gelovani® 100 °C Min 8-9
120 °C 3-4
130 °C 2-3
Cas zpracovatelnosti max. 25 °C M¢sic 2
Reakéni &as > 120°C Min 3-4
Exotermni teplota ~° 120 °C °C 200-210
Cas vytvrzeni * 150°C Min 30
Zkouska vlivu impregnantu na lakované draty
(LCIALCDA)® Vyhovuje
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Vlastnosti ve vytvrzeném stavu

Prosychani do hloubky *° .1.1.1. 7
0.1.1.1.
Cas vytvrzeni pro ptipravu vzorki 150°C h 1
Elektrick4 pevnost ' 23°C KV/mm 120-140
po 24 h ve vodé 100-120
Vnitini rezistivita * 23°C Q.m 10"
155°C 10t
180°C 10"
po 7 dnech ve vodé 10"
Sila zpevnéni navinuté civky ° 23°C N 300-350
155°C 120-150
180°C 70-100
Sila zpevnéni navinuté stocené civky® 23°C N 180-200
155°C 100-120
180°C 60-90
Teplota sklovaténi (Tg) °C 145
Tepelny index ° , kritérium Sila zpevnéni 22N °C 188
(stocené civky)
Zkusebni napéti 700V °C 180
(stocené pary)

DIN 16945 Verfahren A
DIN 46448 Blatt 1

Fe-Ko termo¢lanek podle ASTMD 2471-71

Od dosahnuti teploty 150°C ve vinuti

STN673150 ¢l. 11,metoda B, po ptisobeni 60min pii 70°C

Baleni a skladovani:

4 h pii 100°C + 1,5 h pti 110°C + 2 h pti 120°C
NEMA standard RE 2 - 1987

STN IEC 1033

IEC 216

Vzhled vzorku: houzevnaty, bez trhlin a bublin,
povrh hladky, nelepkavy

Impregnant se dodava v nevratnych sudech DG 55 o obsahu 216,5 1, piipadné v obalech podle dohody mezi

vyrobcem a odbératelem.

Impregnant se skladuje v tésné uzavienych obalech v suchém vétraném skladu pfi teploté max. +25°C, ktery

odpovida STN 650201.
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